
回転繊維ユニットを用いた下水処理施設の高度化に関する普及・実証・ビジネス化事業
（中小企業支援型）

インド

株式会社バチルテクノコーポレーション（東京都） 

インド国の開発ニーズ

普及・実証事業の内容

インド国側に見込まれる成果

日本企業側の成果

提案企業の技術・製品 

■事業概要 

■AT-BCシステムの特長

相手国実施機関：
ベンガルール上下水道局（BWSSB）

 事業期間：
2022年3月18日～2025年1月20日

 事業サイト：
インド国カルナタカ州ベンガルール

現状

今後

➢ 2013年、大都市部における河川・湖沼の水
質汚濁防止対策として、下水処理場の放流
基準が強化され、新基準※を満たす優れた技
術が求められている。

➢ 新設・既設下水処理場の機能強化および維
持管理には多額のコストが伴い、かつ現地の
運転管理者のスキル不足もあり、省スペース、
省エネルギーを兼ねた高度な処理技術の開
発や現地技術者の育成に対するニーズは非

常に大きい。

※国家環境裁判所ガイドラインによる新基準。

➢ 【実証施設】ベンガルール上下水道局(BWSSB)

管轄の K.R Puram STP（下水処理場）

➢ 【実証内容】既存下水処理場の前処理の後段に

AT-BC装置を用いた新しい水処理（ミニプラン

ト）を設置、日本から運転状態も監視するIoTソ

リューションも活用し、1年間運転管理の育成を

行いながら、処理性能、消費動力、汚泥削減効

果等を実証し、導入による裨益効果を検証する。

➢ 【実証体制】現地行政機関はBWSSB、

外部人材としてコンサル会社のNJS社、

外注は現地日系水処理EPC会社と連携。

➢ AT-BCシステムはバチルス菌と回転円盤
装置(AT-BC装置)を併用したシステムで、
装置の前後での除去率は、BOD50%以
上、窒素70％以上を達成できる画期的な
水処理システム。

➢ 本システムの導入により、従来の標準活性
汚泥法に比較して、後段反応槽容量は
1/2程度となり、設置スペースの縮小化に
よるイニシャルコストの低減が可能、更に
消費動力は50%程度低減でき、汚泥の
減量効果も見込めるためライフサイクルコ
ストも大幅に削減することが可能。

➢ また、運転状態を常時監視する日本の
メーカのIoTソリューションも追加する。

➢ 本システムの目標性能を達成することで、結果
的に放流水質の新基準を確実に達成する技
術であることが実証される。

➢ インド国の下水道施設整備に係る課題(処理
性能の向上と経済性の両立、現地技術者の
スキル向上)の解決に資するシステムとして普及
導入モデルが提案される。

➢ 今後ベンガルールで計画される新設下水処理
場案件や既設機能強化案件に水平展開・実
績を確立することで、インド国全体の水質環境
の改善に寄与することができる。

➢ 中国での展開事例と同様に、AT-BC装置の
内部接触材は日本国内で生産、インドで水設
計・調達・建設業務事業を展開する日系会社
へ販売、現地生産にて装置をシステム化しコス
ト削減を図ることでコスト競争力も確立する。

➢ 日系資本100%の現地水設計・調達・建設
業務事業会社と販売契約することで日本国の
利益に繋げる。

➢ 国内では産業排水処理施設、韓国、中国では
公共下水処理施設での実績を保有している。

➢ 中国では、AT-BC装置の内部接触材を現地
水EPC会社へ販売しシステム化し展開。

2024年11月現在



SDGs Business Verification Survey with the Private Sector for Upgrading of Sewage Treatment Facility
Using Rotating Fiber UnitIndia

BACHILUTECHNO CORPORATION

Development needs in India

The content of SDGs Business

Expected results in India 

Expected results of Japanese companies

Technologies/Products of proposal company

■Business Profile

■Characteristics of AT-BC system

➢ Implementing Organization：

    Bangalore Water Supply and Sewerage Board    

（BWSSB）

➢ Duration：

    March 18th, 2022 - January 20th, 2025

➢ Target area：

Bangalore, Karnataka state, India

The present situation

Future

➢ Due to the water pollution prevention measures of rivers 

and lakes in urban areas in 2013, the discharge norm 

became more stringent, and the technologies which 

could meet  the new guideline have became necessary.

➢ Functional enhancement and operation and maintenance 

of newly established STP and existing STP need high cost 

and skilled local operating managers. Therefore, the 

development of enhanced water treatment 

technologies which are saved space, energy and the 

training of local technician have become necessary.

※New guideline of stringent discharge norm according to Central Public Health and    
Environment Engineering Organization(CPHEEO manual) which is proposed by JICA     
to India in 2013.

➢ 【Target Area】 K.R Puram STP, owned by Bangalore Water Supply 

and Sewerage Board (BWSSB).

➢ 【Content】 Installing AT-BC system at the latter part of 

pretreatment of existing STP, and utilizing IoT solution 

to monitor operating status even from in Japan. Training of 

operation and maintenance for 1 year. Verification 

survey on processing performance, power supply, the 

reduction of excess sludge and the benefits of installation.

➢ 【Organization】 Local Administrative Agency: BWSSB.

  As External human resource, Consulting company: 

NJS .,co. LTD. the execution support and evaluation. 

Outsourcing partner would be local Japanese-Indian EPC 

company. 

➢ AT-BC system is a revolutionary wastewater 

treatment system which can remove BOD over 

50% and nitrogen over 70% by combining  

bacillus spp with 3D rotary device.

➢ Comparing with conventional active sludge process, 

the capacity of the latter aeration tank become 

1/2 and due to the reduction of foot-print, it is 

possible to reduce initial cost. It could also reduce 

50% of the power and excess sludge, which could 

reduce life cycle  cost greatly.

➢ Moreover, it also can combine with Japanese 

makers’ IoT solution which can monitor operating 

status of plants all day.

➢ Achieving the target performance of AT-BC system, it 

could be verified that this system is a technology which 

could achieve discharge standard. 

➢ As a system which could solve the issues of sewage 

treatment in India , such as the balance among the 

enhancement of treatment performance, costs, the 

skill-up of local technicians, it would be proposed as a 

model to spread.

➢ Through horizontal development and deliveries for 

newly established STP and existing STP in Bangalore,  

it would contribute to the improvement of water quality 

environment in India.

➢ As well as the business in China, the internal contact 

material of AT-BC system are manufactured in Japan 

and provided to a Japanese-Indian EPC company. In 

the future, the system would be united in India for 

increasing the cost competitiveness.

➢ Signing sales contract with local EPC companies which 

are  100% invested by Japanese companies would 

expand the profits of Japan .

➢ There are some delivery records  in domestic industrial 

effluent treatment plants, and also some delivery records in 

municipal sewage treatment plants in Korea and China.

➢ In China, internal contact material of AT-BC system are 

sold to local EPC company and have already become 

systemization and spread.

As of November, 2024
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